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About Heidelberg Materials

• Lokal produksjon og
leveranser

• 100% resirkulerbart
• Lang varighet
• Lyddempende
• Svært formbart
• Fleksibelt

• MEN; en stor
utfordring har vi ikke
løst:

Globalt står sement-
industrien for 6-8% av de 
samlede CO2-utslippene



About Heidelberg Materials

51,000
ansatte

på 5 kontinenter

3,000
Lokasjoner/anlegg

rundt i verden



1. Vi skal fortsette å satse på tunge byggematerialer.

2. Vårt mål er at 50% av inntektene skal komme fra
bærekraftige produkter i 2030. 

3. Vårt mål er å redusere CO2 utslippene med nesten 50% til
400 kg CO2/t CEM i 2030. 

4. Vi skal bruke den grønne omstillingen til å bli et vellykket
business case.

5. Vi skal være pådrivere for  endring, og vi gjør det til beste for 
våre kunder, aksjonærer, ansatte og det samfunnet vi er en
del av. 



Heidelberg Materials‘ løfte
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Our concrete promises

Verdens første fullskala karbonfangstanlegg på
en sementfabrikk.

Planlagt oppstart av karbonfangstanlegget innen
2024

Årlig reduksjon av CO2



• 166 ansatte i Brevik

• 17 lærlinger

• Wide spread of
occupational groups:

Mekanikere
Elektro/automasjon
Platearbeidere
Industrirørleggere
Prosessoperatører
Gruvearbeider
Konstruksjon- og maskinmekanikere 

5 kontor/administrasjonsansatte 
14 siv. ing (5 dr.ing.) 
10 ingeniører
1 doktor
30 teknikere, inkl. laboratorium

      

        

          

    

        

         

    

      

                 

      

     

       
     

            

    

          

      
    

     

     

         

             

Etablert i 1916



Raw materials Raw meal grinding Clinker production Cement production

Limestone high 
grade 
Verdal

Limestone high 
grade 

Underground mine

Limestone low 
grade 

Bjørntvedt quarry

Quartz
Kragerø (local)

Serox (Al2O3)

Cu-slag (Fe2O3)

SiMn-slag (SiO2)

Aerofall mill

Roller press

CM5

CM6

CM7Separator

Kiln

Primary burner fuel

■ Coal

■ Anode coal

■ Liquid hazardous 
waste

■ Waste oil

■ Animal meal

■ RDF

■ Diesel oil

Calciner fuel
■ Coal
■ Anode coal
■ Solid hazardous waste
■ Liquid Hazardous waste
■ RDF

1,2 MW

2 x 1,2 MW

1,0 MW

2,6 MW

4,2 MW

0,7 MW

Roller press

Cement dispatch

0,5%

12,5%

87%
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Alternativt brensel

Alternative råmaterialer

Karbonfangst
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CO2 pr ton Cement

26 % reduction totally of CO2 
from 1993 – 2022

10 % reduction still planned
towards 2030 (excl CCS)

Incl CCS: 
- 53 % reduction from 2024 to
2030.

- Tot. 66% CO2 red from 1993 to
2030.

2004: 
Rebuild of
calciner



Avfallsbasert bresel brukes i sementproduksjon

Reduserer bruket av fossilt og ikke-fornybart brensel

Økonomi er viktig, men det overordnede målet er redusert utslipp av CO2 

Eksempler:

• Biomasse – Dyremel og treflis

• Næringsavfall – trevirke, papirer, plast og tekstiler (RDF).

• Spillolje

• Farlig avfall som maling, olje, lakk, løsemidler(«hot-mix»)

• Fiskeslam og biokull (forsøk pågår; men økonomi)?

■ Nåværende status: > 80% alt. brensel

■ Mål for 2030: > 90% alt. brensel

Avfallsbasert brensel benyttet i sementproduksjon



➢ Utfordringen: Erstatte flyveaske fra kullkraftverk med 
naturlige possolaner og/eller kalsinert leire. 

➢ Prosjekt «Newcem»: Tester er allerede utført på 
alternative possolane materialer. 

➢ Mål : å gå over fra flyveaske til 100% VPI(Vulcanic 
Possolans fra Iseland) fra (opp til 20% Klinker 
erstatning).



• Første skrivebordstudier i samarbeid med Høyskolen i 
Telemark/Tel-Tek. FoU-prosjekt.

• Fikk i 2010 støtte fra ECRA (1 mill. NOK) til å utarbeide  
søknaden til Gassnova/CLIMIT for å gjennomføre 
test-prosjektet.

• Test-prosjektet i 2013 – 17 er sannsynligvis det 
viktigste elementet i utviklingen karbonfangst ved 
Norcem Brevik. I «vår verden» et stort prosjekt (100 
mill. NOK) – 75 % støtte. Grunnlaget for det vi nå 
gjennomfører. 

• Fra 2015/16 del av Norwegian Carbon capture
Development project (NCD).

• Langskip lansert 21. september 2020



• Fullskala fangstanlegg ved Norcem Brevik

• Betinget støtte til Hafslund Oslo Celsio (FOV)

• Northern Lights med ansvar for:

• Transport

• Mellomlagring i Øygarden utenfor Bergen

• Lagring i “Aurora-formasjonen” i Nordsjøen

➔ Samlet kostnad 25 mrd NOK inkl 10 år drift

• Regjeringens andel: 17 Mrd NOK 

«Langskip» presentert 21. sept.2020

➔ Endelig godkjent i Stortinget 14.12.2020
➔ Oppstart 4. januar  2021



Per Ole Morken/Per Brevik

▪ Fangst 400 kt/år bade 
hos  Norcem og Fortum 
Oslo Varme

▪ Amin-teknologi
▪ Fangst = CO2 rensing, 

flytende- gjøring og
mellomlagring tilsvarende
4 dagers fangst

▪ Transport med 1 eller 2 skip
▪ 700 km distanse
▪ Flytende CO2 (15 barg, -26°C)

▪ Terminal med bufferkapasitet, 
pumper og oppvarming

▪ 110 km rørledning
▪ Foreløpig en brønn

Mellomlager/terminal i 
Øygarden, HordalandEquinor, Total og Shell (“Northern Lights”)   

Ansvar for CO2 transport og lagring

Langskip i dag









Demonstrasjonsanlegg:

400.000 tonn pr år
✓ 55 tonn CO2 pr time
✓ 50% fangstrate

Skal bygge en ny fabrikk samtidig som produksjonen går for fullt!





4/28/2023



Litteratur
studier

* Konsept & 
pre-engin.

* ESA 
notifikasjon

Fullskala-
prosjektet
* Konsept-
* Feasibility 

studier

*Beslutning
høst-2020

* Byggestart
jan-2021

* Første båt
høsten 2024

Testing av 4 
teknologier I 

Brevik

FEED

Lehigh 
Hanson, 

Canada

HyNet UK

Padeswood
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Nasjonalt

Cementa, 
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Internasjonalt



Mitchell – Indiana 
Capacity: 2 Mt CO2 p.a.

Capacity: 50 t CO2 p.a.

Brevik – Norway
Capacity: 400 kt CO2 p.a.

Slite – Sweden 
Capacity: 1.8 mt CO2 p.a.

Padeswood – UK 
Capacity: 800 kt CO2 p.a.

Edmonton – Alberta 
Capacity: 800 kt CO2 p.a.

Devnya – Bulgaria 
Capacity: 800 kt CO2 p.a.

LEILAC 1: finalised
LEILAC 2: engineering Oxyfuel demo – Germany 

Two large 
scale CCS 

projects in 
Eastern Europe

CCUS
2026

CCS

CC
2024

CC
2024

CCS
2024

CCS
2030

CCUS
2028

CCS
~2030

CCU
2026

CCU
2019

CCS
2028



15 Aug 2022:

99 €    



Erfaringsoverføring til kommende prosjekter!

Industrien er en del av løsningen! 

«License to operate» krever plan/tiltak!

Lokalt/regionalt industrisamarbeid

Er i gang med rekruttering av 30 nye operatører 

Foto Dag Jensen/norcem
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